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DAS AVIA
HYDRAULIKOL-SORTIMENT

AVIA Hydraulikdle werden nach den modernsten Verfahren
hergestellt, die Einzelkomponenten sorgféaltig ausgewahlt
und permanent auf inre Eignung sowohl in technischer Hinsicht
als auch auf ihre Umweltvertraglichkeit hin Gberprift.

Wahrend der Herstellung, der Lagerung und des Transports
werden AVIA Schmierstoffe Uberwacht. Somit wird sichergestellt,
dass der Schmierstoff in seiner konzipierten Qualitat die Maschine
des Kunden erreicht.

Die Leistungsfahigkeit der AVIA beschrankt sich nicht nur
auf Hydraulikdle, sondern umfasst das ganze Spektrum der
schmierungstechnischen Betreuung von Kraftfahrzeugen
und Maschinen in Industrie und Gewerbe. Zukunftsweisende
Technologien in der Entwicklung von Leichtlaufolen, syn-
thetischen High-Tech-Produkten sowie umweltschonenden
Hydraulikblen gehoren ebenso zum Leistungsangebot der AVIA
wie eine umfassende Beratung bei der Optimierung des Hydrau-
likbleinsatzes, des Umweltschutzes sowie der Entsorgung.
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Die richtige Wahl

Quelle: IHA GmbH

Die Auswahl der richtigen Sorte erfolgt entsprechend den Einsatzbedingungen
z.B. Temperaturbereich, Pumpentyp, Konzeption der Hydraulikanlage oder den
Umweltanforderungen. Die Einsatzdauer und Wechselintervalle hangen sehr
stark von den Betriebsbedingungen ab. Fir einen stérungsfreien Betrieb beachten
Sie bitte die Betriebsanleitungen des Herstellers und die dortigen Angaben.

Mit den Hydraulikdlen der AVIA FLUID Reihe haben wir fUr jeden Einsatz
eine passende Sorte im Programm. Unsere Empfehlungen zur Verwendung
orientieren sich an den Anforderungen der Hersteller. Alle hier aufgeflhrten
Sorten eignen sich fur den Einsatz in einer Hydraulik, deren Hydromotoren und
Pumpen eine Druckflissigkeit mit erhdhtem VerschleiBschutz bendtigen.



Bewahrte Qualitat — -Sorten

Universell einsetzbares zinkhaltiges Hydraulikdl vom Typ HLP. Neben dem Einsatz
in stationaren und mobilen Hydrauliken kann , entsprechende
Vorschriften des Maschinenherstellers vorausgesetzt, auch zur Schmierung von
Gleit- und Walzlagern, Getrieben, Verdichtern etc. verwendet werden.

Universelles, zinkfreies Hydraulikdl fUr den Einsatz in stationaren und mobilen
Hydraulikanlagen, fUr die ein Hydraulikdl vom Typ HLP gefordert wird. Die
Anforderungen an HLP-Hydraulikble nach DIN 51524 Teil 2 bzw. ISO 11158 (HM)
werden erfullt und in vielen wichtigen Eigenschaften sogar Ubertroffen.

Universell einsetzbares zinkfreies Hydraulikdl vom Typ HLPD.

eignet sich besonders fur Hydraulikaggregate von Baumaschinen und anderen
Mobilhydrauliken. Weitere Einsatzgebiete sind Hydrauliken von Werkzeug-
maschinen mit angeschlossener Gleitbahnschmierung und als Schmierdl fur
Wartungseinheiten von Druckluftanlagen.

Zinkhaltiges Mehrbereichs-Hydraulikdl vom Typ HVLP. ist
besonders geeignet fur stationare und mobile Hydraulikanlagen, die stark
schwankenden Temperaturen ausgesetzt sind. kann uberall

dort eingesetzt werden, wo ein Hydraulikdl HVLP oder HLP gefordert wird.

Zinkhaltiges Mehrbereichs-Hydraulikdl vom Typ HVLPD.

eignet sich sowohl fur mobile Hydraulikaggregate (Bagger, Radlader, Planier-
raupen etc.) als auch fur stationare Anlagen im Fertigungs- und Werkzeug-
maschinenbereich. Einsatz Uberall dort, wo groéBte Funktionssicherheit, geringster
Verschleil3, Sauberkeit der Systeme und GleichmaBigkeit der Arbeitsbewegungen
bei unterschiedlichen Betriebstemperaturen gefordert werden.

Ressourcenschonend produzierte zinkhaltige Hydraulikble vom Typ HLP, HVLP
und HLPD. Durch den nachhaltigen Herstellungsprozess tragen diese Sorten
zum Schutz von Umwelt, Gesundheit und Klima bei.

Zinkfreies Mehrbereichs-Hydraulikol fur den Einsatz in stationaren und mobilen
Hydraulikanlagen, die stark schwankenden Temperaturen ausgesetzt sind. Die
Anforderungen an HVLP-Hydraulikdle nach DIN 51524 Teil 3 bzw. ISO 11158 (HV)
werden erfullt und in vielen wichtigen Eigenschaften sogar Ubertroffen.

Synthetische Hydraulikfllssigkeit auf Basis synthetischer Ester. Produkt mit
EU-Ecolabel und Umweltzeichen Blauer Engel, entspricht dem Swedish Standard
SS 15 54 34 und ist fur den Einsatz Uberall dort geeignet, wo eine potentielle
Gefahr besteht, dass auslaufende Hydraulikfliissigkeit in die Umwelt gelangen kann.
Das typische Einsatzgebiet sind Hydrauliken von Fahrzeugen, Geraten und
Anlagen, die in Wassereinzugs- und Wasserschutzgebieten arbeiten.

Synthetische Hydraulikflissigkeit auf Basis von TMP-Estern. Einsatz Uberall dort,
wo eine potentielle Gefahr besteht, dass auslaufende Hydraulikflussigkeit in die
Umwelt gelangen kann.



Performance — Plus-Sorten
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AVIA FLUID RSL PLUS

Von namhaften Herstellern empfohlenes Hydraulikdl fUr den vielfaltigen
Einsatz in stationaren und mobilen Hydrauliksystemen. Die DruckflUssigkeiten
AVIA FLUID RSL PLUS bieten ein breites Spektrum an Leistungseigenschaften
und sind fUr den anspruchsvollen Praxiseinsatz entwickelt. AVIA FLUID RSL PLUS
eignet sich auch als Hydraulikfluid in Umform- und Werkzeugmaschinen, Last-
und Hebeanlagen, Traktoren, Bau-, Forst- und Erntemaschinen u.v.m.

AVIA FLUID DYNA

Energiesparendes Premium-Hydraulikdl fur den Einsatz in stationdren und mobilen
Hydraulikanlagen, fur die ein Hydraulikél vom Typ HLP oder HVLP gefordert wird.
Sehr gut geeignet fur moderne Hydraulikanlagen. Ebenfalls sehr gut verwendbar
fUr AuBenhydraulikanlagen im Ganzjahresbetrieb, die sehr stark schwankenden
Temperaturen ausgesetzt sind.

AVIA SYNTOFLUID K 46

Umweltschonende Hydraulikflissigkeit auf Basis vollgesattigter, synthetischer
Ester. Erfullt die Anforderungen EU-Ecolabel, Swedish Standard SS 15 54 34 und
,Blauer Engel®. Spezielle Additive verleihen AVIA SYNTOFLUID K 46 ausgezeich-
nete Eigenschaften hinsichtlich Oxidationsstabilitat, dem Tieftemperaturverhalten
sowie Korrosions- und VerschleiBschutz.

AVIA FLUID HVR 46

Universell einsetzbares und sehr scherstabiles Mehrbereichs-Hydraulikdl
vom Typ HVLP, besonders geeignet fUr stationare und mobile Hydraulikanlagen.
Es kann in Pumpen von Bosch Rexroth mit der Anforderung RDE 90245
eingesetzt werden.

AVIA SYNTOFLUID BRO

Hoch oxidationsstabile, leistungsfahige Hydraulikflissigkeit auf Basis gesattigter
synthetischer Ester fur den Langzeiteinsatz. FUr den Einsatz in stationaren und
mobilen Hydrauliksystemen und Uberall dort, wo eine potenzielle Gefahr besteht,
dass auslaufende Hydraulikflussigkeit in die Umwelt gelangen kann.

Ausgezeichnete Qualiat — Premium-Sorten

AVIA SYNTOFLUID PE-B

Aschefreies, biologisch abbaubares Hydraulikfluid mit einem hervorragenden
Viskositats-Temperaturverhalten fur die Bau-, Land- und Forstwirtschaft, Mull-,
Deponie-, Pisten- und Schienenfahrzeuge, Schleusen-, Klar- und Wehranlagen
auch bei sehr niedrigen Umgebungstemperaturen. AVIA SYNTOFLUID PE-B
sind Hochleistungs-Hydraulikflussigkeiten auf der Basis von Polyalphaolefinen
(PAO). Die Kombination einer speziell abgestimmten Additivtechnologie mit
synthetischen Kohlenwasserstoffen ermdoglicht es, die biologische Abbaubarkeit
mit Anforderungen an hohe technische Einsatzqualifikation des Hydraulikdls in
einem Produkt zu vereinen.

AVIA SYNTOFLUID NSW

Aschefreies, biologisch abbaubares Hydraulikfluid mit hervorragendem Viskositats-
Temperaturverhalten, entwickelt fir anspruchsvolle Hydrauliksysteme mit einem
breiten Einsatztemperaturbereich. Es vereint die hohe technische Leistungsfahigkeit
und die biologische Abbaubarkeit in einem Produkt.

AVIA SYNTOFLUID EAL PLUS

Aschefreies, biologisch abbaubares Hydraulikfluid mit einem hervorragenden
Viskositats-Temperaturverhalten fUr anspruchsvolle Hydrauliksysteme mit breitem
Einsatztemperaturbereich. Die Kombination einer speziell abgestimmten Additiv-
technologie mit synthetischen Kohlenwasserstoffen ermdéglicht es, die Anforder-
ungen des EU-Ecolabel zu erfullen.
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Vorteile Syntofluid PE-B/NSW/EAL Plus
gegenuber auf Mineralol basierenden
Hydraulikolen:

1. Standzeitverlangerung des Hydraulikblmediums bis Faktor 2-3 gegen-
Uber Mineraldl.

2. Standzeitverlédngerung der Hydraulikkomponenten aufgrund
hervorragenden VerschleiBschutzes.

3. Verringerung der Kosten/Betriebsstunde durch weniger Bedarf
an Wartung und Service und hdherer Einsatzsicherheit, trotz hdherer
Olkosten pro Liter.

4. Einsparung von Spilmengenverlusten in der Héhe der 2 -4-fachen
FUllmenge des Hydraulikkreislaufes mit teurem ,,Biodl*, wenn bereits
Werksbefullung mit Syntofluid PE-B/NSW /EAL Plus stattgefunden
hat, falls spaterer Einsatz in umweltsensiblen Bereichen erfolgt.

5. Abdeckung von drei HLP-Hydraulikdlviskositatsklassen mit einer Sorte
Syntofluid PE-B/NSW/EAL Plus Hydraulikol.

6. Bessere Tief- und Hochtemperaturtauglichkeit als Mineraldl d. h.
breiterer Einsatztemperaturbereich macht klimabedingte Olwechsel
weitgehend unnotig.

1. Besseres Kaltstartverhalten insbesondere bei winterlichen Temperaturen
sowie sensiblere Steuerbarkeit und Reaktionszeit der Hydraulik,
besonders kurz nach dem Kaltstart. Keine Warmlaufphase bis zur Einsatz-
fahigkeit der vollen Leistung, besonders bei Kaltstart in winterlichem Klima.

8. Ressourcenschonung bei geringerem Bauteilverschlei3 durch Kraftstoff-
einsparung und Mdglichkeit zur geringeren Dimensionierung von Pumpen
bzw. Antrieben.

9. Keine betriebsstoffbedingten Wirkungsgradverluste, vor allem bei tiefen
Temperaturen in der Warmlaufphase.



Vorteile Syntofluid PE-B/NSW/EAL Plus
gegenuber auf Ester-basierenden
Hydraulikmedien:

10.

14

Mischbarkeit und Vertrdglichkeit mit Hydraulikdlen auf Mineral6lbasis
ebenso wie Mineraldle untereinander. Um die biologische Abbaubarkeit zu
gewahren, ist ein Vermischen von mehr als 2 % nicht zuldssig.

Keine spiilmengenbedingten Frischélverluste in Hohe der 2-4-fachen
Flllmenge des Hydraulikkreislaufes bei Umolung aufgrund von Unvertrag-
lichkeiten, wenn Mischbarkeit und Vertraglichkeit gegeben sind.

Keine Hydrolyseinstabilitédt bei Anwesenheit von Wasser.

Keine Notwendigkeit fir Wasserfilter in der Hydraulik, um kleinste
Wasseranteile zu vermeiden, da keine Hydrolyseinstabilitat vorhanden.

Keine Aggressivitit gegentiber Elastomeren oder Schlduchen wie bei
verschiedenen Estern.

Keine Sonderelastomere fur Schlduche/Dichtungen erforderlich.

Geringere Verluste oder Verunreinigungen in die Umwelt durch weniger
Undichtigkeiten aufgrund Elastomerversagen.

Léngere Standzeit durch hdhere Stabilitat und geringere Einsatzrisiken bei
gleichem Pflege- und Wartungsaufwand.

Bessere Tieftemperaturtauglichkeit und Pumpféhigkeit auch vor
Erreichen des Stockpunktes durch gute Viskositatslage, auch nach Kéalte-
einfluss oberhalb des Stockpunktes Uber langere Zeit.

Besseres Luftabscheidevermdgen bei geringerer Luftaufnahme und
weniger Schaumbildung.

15



Ubersicht
AVIA Hydraulikol-Programm

HLP HVLP

Low Energy

Bio-abbaubar

SYNTOFLUID PE-B

FLUID DYNA*
FLUID HVR 46*

FLUID RSL PLUS*

Qualitatsstufe

SYNTOFLUID PE-B
SYNTOFLUID NSW
SYNTOFLUID EAL PLUS

FLUID DYNA*

SYNTOFLUID PE-B
SYNTOFLUID NSW
SYNTOFLUID EAL PLUS

SYNTOFLUID K 46
SYNTOFLUID BRO
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*Zinkhaltige Technologie
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Sortenubersicht

18

AVIA ) i i DUA i )
10...150 Zinkhaltiges Hydraulikdl e Hydraulikdl HLP geman DIN 51524-2
vom Typ HLP e Hydraulikdl HM gem. ISO 11158 und ASTM D6158
e Cincinnati P-68, P-69, P-70
e Parker Denison HF-O
e Arburg Freigabe fur AVIA FLUID RSL 46
e /F TE-ML 04K Freigabe fur AVIA FLUID RSL 32
(ZF003422), AVIA FLUID RSL 46 (ZF003475)
10...100 Zinkfreies, detergierendes und | e Hydraulikdl HLP(D) gem&B DIN 51502/DIN 51524-2
dispergierendes, universell (auBer Demulgiervermdgen)
einsetzbares Hydraulikél vom e Hydraulikdl HM gemaB ISO 6743-4
Typ HLPD e Hydraulikdl HM gemaB ISO 11158 (auBer
Demulgiervermodgen)
15, 32, 46, 68 | Zinkhaltiges Hydraulikol e Hydraulikdl HVLP gemaB DIN 51524-3
vom Typ HVLP e Hydraulikdl HV gemaB ISO 11158
e /F TE-ML 04R Freigabe fur AVIA FLUID HVI 32
(ZF003479), AVIA FLUID HVI 46 (ZFO03480)
e Arburg Freigabe fur AVIA FLUID HVI 46
46 Detergierendes und e Hydraulikdl HVLP(D) gemal DIN 51502/
dispergierendes, zinkhaltiges DIN 51524-3 (auBer Demulgiervermdgen)
Mehrbereichs-Hydraulikdl e Hydraulikél HV gemaB ISO 6743-4
vom Typ HVLPD e Hydraulikél HV gemaB ISO 11158 (auBer
Demulgiervermogen)
22,32, 46, 68 | Ressourcenschonendes, e Hydraulikél HLP, HLPD nach DIN 51502 gemaR
zinkhaltiges Hydraulikdl vom DIN 51524-2 (HLPD auBer Demulgierverhalten)
Typ HLP, HLPD und HVLP e Hydraulikdl HM gem. ISO 11158 (HLPD auBer
Demulgiervermogen)
e Hydraulikdl HVLP nach DIN 51502 gemaB DIN 51524-3
und HV gemaB ISO 11158
32, 46 Zinkfreies, solventraffiniertes e Hydraulikol HLP gemaB DIN 51524-2
Hydraulikél e Hydraulikdl HM gemaB ISO 11158
e ZF TE-ML 04K Freigabe fur AVIA FLUID ZAD 32
(ZF003477), AVIA FLUID ZAD 46 (ZF003478)
46, 68 Zinkfreies Mehrbereichs- e Hydraulikdl HVLP gemaB DIN 51524-3
Hydraulikél e Hydraulikdl HV geméaB ISO 11158
FLUID RSL 32, 46, 68 Hochleistungs-Hydraulikdl des | ® Hydraulikdl HLP nach DIN 51 502 / DIN 51524-2
PLUS Typs HLP mit speziell darauf ¢ Hydraulikdl ISO-L-HM nach DIN EN ISO 6743-4
abgestimmter Leistungs- und e Hydraulikdl HM nach ISO 11158
Performanceadditivierung e Bosch Rexroth RDE 90235 /Rating number
BR-1010-0027
e Eaton E-FDGN-TB002-E
e Parker Denison HF-0, HF1, HF2
e Fives Cincinnati P-68 bis P-70
FLUID DYNA | 32,46 Premium-Hydraulikél fir den e Hydraulikél HVLP gemaB DIN 51 524, Teil 3
energieeffizienten Einsatz e Hydraulikél HV gemaB ISO 11158/DIN EN ISO 6743-4
in mobilen sowie stationaren e Parker Denison-Freigabe HFO, HF1, HF2
Hydrauliksystemen und e Krauss Maffei SpritzgieBmaschinen
Kraftlbertragungseinheiten. (alle Baureihen)
e Arburg SpritzgieBmaschinen (ISO VG 46)
FLUID HVR 46 Scherstabiles, zinkhaltiges e Hydraulikél HVLP nach DIN 51502 geméfi

Mehrbereichs-Hydraulikdl vom
Typ HVLP

DIN 51524-3

Hydraulikél HV gemaB ISO 11158 und ISO 6743-4
Freigabe Bosch Rexroth Fluid Rating List

RDE 90245

Biologisch abbaubare Hydraulikfllssigkeiten

AVIA VISKOSITAT EIGENSCHAFTEN QUALIFIKATION
46 Umweltschonende o Hydraulikflissigkeit auf Basis synthetischer Ester
Hydraulikflissigkeit auf Basis e Umweltzeichen ,Blauer Engel” nach RAL-UZ 178
synthetischer Ester e EU-Ecolabel: DE/027 /047
e Swedish Standard SS 15 54 34
46 Synthetische Hydraulikfliissig- e )
Laft vt Beas vom TR ¢ Hydraulikflissigkeit auf Basis von TMP-Estern
SYNTOFLUID 46 Umweltschonende Hydraulik- e Hydraulikflissigkeit auf Basis synthetischer Ester
K flissigkeit auf Basis gesattigter e Umweltzeichen ,Blauer Engel” nach RAL-UZ 178
synthetischer Ester e EU-Ecolabel: DE/027 /208
e Swedish Standard SS 15 54 34
e Bundeswehr/NATO entspr. TL 9150-0083
SYNTOFLUID 32, 46, 68 Umweltschonende, oxidations- e Hydraulikflissigkeit gemaBl ISO 15380 HEES
BRO stabile Hydraulikflissigkeit auf e Bosch Rexroth Fluid Rating List RDE 90245
Basis gesattigter synthetischer o Erflillt die Anforderungen der ISO 4263-3
Ester e Erflllt die Anforderungen des Japan Eco Label
SYNTOFLUID 5...68 Synthetische Hydraulikfliissigkeit | ¢ Hydraulikél HVLP(D) HC geman DIN 51 524 Teil 3
PE-B auf Basis von PAO e Bosch Rexroth/Liebherr bis Baujahr 2006/
HAWE Olempfehlung D 5488/1 DEKRA-PSR
(dekra.de/de/produktspezifische-regeln-psr)
e Biologisch abbaubar geman CEC-L-33-A-93/
CEC-1-103-12 (fuir schwer wasserlsliche Ole)
SYNTOFLUID | 46 Hochleistungshydraulikél auf e Biologisch abbaubar Swedish Standard SS
NSW Basis von PAO 155434; DEKRA PSR
SYNTOFLUID 46 Hochleistungshydraulikdl auf HVLP (D) HC gem&B DIN 51 524 T3/DIN 51 502
EAL PLUS Basis von PAO Biologisch abbaubar

EU-Ecolabel: DE/027/314

US EPA 2013 VGP EAL environmental
acceptable lubricant

Rexroth fluid test RFT-APU-CL
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