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BAUARTEN

Schrauben- und Kolbenkompressor, Drehschieberverdichter

Verdichter, auch Kompressoren genannt, erhdhen den Druck von gasformigen Medien. Prozessgasverdichter und Kéltekompressoren
gehoren ebenfalls zur Familie der Verdichter. In dieser Broschiire beschaftigen wir uns nur mit Luftverdichtern, fiir die unser Produkt-
sortiment Verdichterdle und auch Vakuumpumpendle beinhaltet. Die Kenndaten eines Verdichters hangen von der Arbeitsweise des
Kompressors ab und werden vom Hersteller vorgegeben. Die verwendeten Arbeitsmaschinen in einer Werkstatt, Produktion oder auch

im mobilen Einsatz unterscheiden sich in der Bauart, die haufigsten am Markt sind:

Schraubenkompresssor

Der Schraubenverdichter besteht aus zwei Rotoren mit schraubenformig gewundenem Profil.
Zwischen den Rotoren wird die Luft in einem sich verengenden Druckraum komprimiert. Der
Schraubenkompressor arbeitet nach dem Verdrangerprinzip. Die hier vorgestellten Modelle
sind Schraubenverdichter mit Oleinspritzung. Das Verdichterdl dient zur Schmierung der Lager
und Schutz der Komponenten ggfs. auch Getriebe, zur Abdichtung, Kiihlung und Dampfung der
Gerdusche. Olfreie Schraubenverdichter arbeiten als Trockenldufer bzw. mit einer abgedich-

teten Luftkammer fiir eine physikalische Trennung zwischen dem OI- und dem Luftkreislauf.

Kolbenkompresssor

Luft wird in den Zylinder angesaugt und durch die Kolbenbewegung verdichtet. Der Kolben-
kompressor arbeitet ventilgesteuert in Takten. Mehrstufige Kolbenkompressoren ermdglichen
hohe Enddriicke. Einige Kompressoren fiir spezielle Anwendungen, z.B. in der Lebensmittel-
branche, werden élfrei betrieben. Viele klassische Kolbenkompressoren, z.B. fiir mobile Hand-
werkergerate, verwenden zur Schmierung von Antriebsmotor und Verdichter einen gemein-

samen Schmierstoff. GroBere Anlagen bendtigen unterschiedliche Schmierstoffe: Motor6l und

Kompressordl. Verdichterendtemperaturen konnen bis zu 220°C erreichen und zu Verkokun-
gen im Kompressor fiihren. Neben den Unfallverhiitungsvorschriften des Gesetzgebers sind

die Wartungs- und Schmierstoffempfehlungen des Herstellers zu beachten.

Drehschieberverdichter/-Vakuumpumpe

Werden auch als Lamellen- oder Vielzellenkompressor bezeichnet. Beim diesem rotierend
arbeitenden Verdrangerverdichter werden Schieber durch Fliehkraft ans Gehduse gepresst.
Die exzentrische Rotorlagerung fiihrt zu periodisch variablen Druckrdumen in denen die Luft
komprimiert wird. Im Verdichter verkleinert sich das Volumen wahrend einer Umdrehung.

Bei Drehschieber-Vakuumpumpen vergrdBert sich das Volumen wéhrend der Umdrehung, d.h.

fiir die Erzeugung eines Vakuums wird die Drehrichtung umgekehrt.

ANFORDERUNGEN

Gesetzliche Grundlagen, Empfehlungen und Vorschriften

Der Verdichter soll die Anforderungen der Norm DIN EN 1012-1
erfiillen. Diese Norm beschreibt die Sicherheitsstandards fiir

Kompressoren und Kompressoranlagen.

Hauptgefahr eines Verdichters ist das Bersten des Druckbe-
hélters durch unzuldssigen Druck. Bei einem Zerknall oder
Undichtigkeiten konnen Dampfe oder Fliissigkeiten freigesetzt
werden, die toxisch, entziindlich, heiB oder sehr kalt sind.
Brand- und Explosionsgefahren bestehen bei der Kompri-
mierung von explosionsgefahrlichen und chemisch instabilen
Gasen und bei Luftverdichtern zur Férderung von brennbaren,

festen Stoffen.

Erkenntnisse im Umgang wie z.B. Verdichtungsendtemperatu-
ren, Ursachen flir erhohte Risiken, Brand- und Explosionsge-

fahr im Betrieb, sind in zahlreiche Vorschriften eingeflossen.

VBG 16: ehemalige ,Verdichter” Unfallverhiitungsvorschrift der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie; in Abschnitt
19 (VGB 16) §9 wurden Grenzwerte zu Endriicken, Temperatu-

ren bzw. Verdichterendtemperaturen definiert.

BGR 500 (GUV-R 500): Im Kapitel 2.11. Teil 2 Berufsgenossen-
schaftliche Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit
und zum ,Betreiben von Maschinen der chemischen Verfah-
renstechnik” sind Arbeitsschutzvorschriften bzw. Unfallverhii-
tungsvorschriften, technische Spezifikationen und Erfahrungen

mit Kompressoren und Vakuumpumpen zusammengefasst.

In Zusammenhang mit dem Schmierdl ist zu beachten, dass die
Verdichterendtemperaturen eingehalten werden, siehe Spalte
4 der Tabelle im Anhang zu Grenzwerten (Abschnitt 3.3.1 bis
3.3.3 Teil 2 der GUV-R 500).

Der Unternehmer hat Ole zur Verfiigung zu stellen, die hinsicht-
lich Aufbau, Viskositat, Ziindtemperatur und Alterungsbestan-
digkeit fiir die vorgesehenen Betriebsbedingungen geeignet

sind.

RegelméaBige Priifungen sollen den Einsatz der Schmiermittel
entsprechend der Spezifikation des Herstellers sicherstellen.
Fir den sicheren Betrieb der Verdichter lautet die Vorgabe,
dass aus den heiBen Anlagenteilen die Olriickstinde entfernt

werden miissen.

Im Betrieb sollen auch die technischen Regeln beachtet wer-
den. Zu nennen wére hier z.B. TRBS 1111 ,Gefahrdungsbe-
urteilung und sicherheitstechnische Bewertung®, TRBS 1201
»Prufungen von Arbeitsmitteln und (berwachungsbediirftige
Anlagen® und TRBS 1203 , Technische Regeln flir Betriebssi-

cherheit — Beféhigte Person” (Kompressorenfachkraft).

Laut BGR 500 soll der Verdichter 1x pro Jahr gepriift und die
Priifung dokumentiert werden. Dies geschieht meistens im

Rahmen einer turnusmaBigen Wartung.

Wir beschreiben ausschlieBlich Maschinen zur Druck-
lufterzeugung oder Erzeugung eines Vakuums mit Umge-
bungsluft. Alle genannten Empfehlungen beziehen sich auf
Luftverdichter.



AVIA EMPFEHLUNGEN

Die hier angegebenen Spezifikationen, Fiillmengen und empfohlenen Schmierstoffe basieren auf unseren Erfahrungen und Angaben
der OEMs. Bitte beachten Sie unbedingt auch die Betriebsanleitungen des Herstellers und die dortigen Angaben. Aufgrund der vielen

individuellen Wartungsvorschriften der Anlagenhersteller, die in jedem Falle maBgebend sind und jederzeit gedndert werden konnen,

erfolgen unsere Angaben unter Ausschluss jeglicher Verbindlichkeit und Haftung.

SCHRAUBENVERDICHTER

Im stationdren Bereich in der Industrie und auch in Werkstétten
mit permanent hohem Druckluftbedarf werden Schraubenkom-
pressoren (Kompressoren mit Oleinspritzkiihlung) eingesetzt.
Bei Schraubenverdichtern sollen die Kompressionsendtempe-

raturen max. 110 °C erreichen.

In der schraubenformigen Verdichterstufe wird das Verdichter-
0l mit der angesaugten Luft verwirbelt und dient sowohl zur
Schmierung als auch zur Kiihlung der Luft, der Komponenten
und der Lager. In einem nachgeschalteten Separator wird das
Ol wieder von der Luft getrennt und gereinigt. D.h. das Ol bend-

tigt ein sehr gutes Luft- und Wasserabscheidevermégen.

Bei Uberschreitung einer vorgegebenen maximalen Endtem-
peratur von 100 bis max. 110 °C wird der Kompressor automa-

tisch abgeschaltet.

Wenn vom Hersteller des Schraubenverdichters VDL Ole nach
DIN 51506 freigegeben sind, empfehlen wir AVIA COMPRERA
VDL Ole in der ISO VG 46 oder ISO VG 68. Diese haben ein
hervorragendes Luft- und Wasserabscheidevermégen und sind

sehr oxidations- und alterungsstabil.

Bei erhdhten Anforderungen an Oxidations- und Alterungssta-
bilitat des Ols sollte ein synthetisches Produkt eingesetzt wer-
den. Wir empfehlen unsere AVIA SYNTOAIR PE Verdichterole
der ISO VG 46 und ISO VG 68 fiir verlangerte Wechsel- und

Wartungsintervalle.

KOLBENKOMPRESSOREN

Kolbenkompressoren in kompakter Ausfiihrung und mit
einem Druckluftreservoir sind fiir den Betrieb in der Werkstatt
und im Handwerk ausgelegt. Hier kann die komprimierte Luft
Verdichterendtemperaturen von bis zu 220 °C erreichen. AVIA
COMPRERA VDL 100 und 150 sind sehr gut fiir den Einsatz in
Hubkolbenverdichtern mit dlgeschmierten Druckrdumen und

einem hohen Druck- und Temperaturniveau geeignet.

Fir verlangerte Wartungsintervalle bei Kolbenkompressoren
empfehlen wir je nach Hersteller auch AVIA SYNTOAIR PE 100
oder AVIA SYNTOAIR E 100.

Die vollsynthetischen AVIA SYNTOAIR Verdichtertle ermdg-
lichen eine Verldngerung der Wechselintervalle im Vergleich
zu herkdmmlichen MineralGlen. Die meisten Hersteller unter-
scheiden bei ihren Wechselintervallen zwischen Mineraldlen
und vollsynthetischen Olen und empfehlen feste Wechselinter-

valle.

DREHSCHIEBERVERDICHTER

Die Druckrdume werden durch Verlustschmierung oder Olein-
spritzung geschmiert. Durch das Einspritzen groBer Olmengen
in den Verdichtungsraum erreicht man neben der Schmierung
auch eine Kiihlung und eine Abdichtung der Schieber gegen die
Gehduseinnenwand. Das eingespritzte Ol kann man nach der
Verdichtung aus dem Luft- / Olgemisch wieder separieren und

in den Olkreislauf zuriickfiihren.

VERDICHTEROL WECHSELN

Die von AVIA empfohlenen Kompressordle vom Typ VDL bilden im Vergleich zu Motordlen weniger Ablagerungen und (bertreffen die
Anforderungen der DIN 51506 fiir Schmierdle in Luftverdichtern. HD-Motordle neigen zum Emulgieren, verlieren schnell ihre Schmier-
fahigkeit und sollten nur noch eingesetzt werden, wenn der Hersteller diese ausdriicklich empfiehlt. Mineraldle haben unter normalen
Betriebsbedingungen eine Standzeit von ca. 2.000 bis 4.000 Betriebsstunden. Ole auf synthetischer Basis erméglichen Olwechselin-
tervalle bis zu 8.000 Bh.

Viele Kunden haben Anlagen von unterschiedlichen Herstellern mit unterschiedlichen Serviceintervallen. Wenden Sie sich an die je-

weilige Kompressorfachkraft der Firma.

* Vor dem Wechsel auf ein AVIA Verdichterdl sollte der Kunde mit Hilfe einer Olanalyse den Zustand

des Kompressors iiberpriifen und sicherstellen, dass sich die Anlage in einwandfreiem Zustand befindet.

* Die Standzeit des Ols hangt von Betriebsdruck und -temperatur bzw. der Luftqualitét ab.

Eine Gebrauchtdlanalyse zeigt, ob das Wechselintervall richtig eingestellt ist.

o Hinweise zum nachsten Olwechsel und Olwechselintervalle sind nach Betriebsstunden oder -dauer

in der Maschinensteuerung voreingestellt und kénnen vom Bediener geandert werden.

Lassen Sie das Ol im Labor untersuchen. Bei Angabe der wichtigsten Daten, wie z.B. Olstandzeit, Oltyp, etc., gibt Ihnen das Labor
Hinweise zum Olzustand. Am besten I4sst sich eine Probe im Rahmen der regelmaBigen Wartung also bei Priifung des Olstands oder

des Olabscheiders nehmen.
Fiir die Gebrauchtdl-Analyse eines Kompressordls empfiehlt OELCHECK das Analysenset 3 mit dem gelben Deckel.

Anhand der Ergebnisse der Analyse sehen Sie ob sich Parameter wie Viskositét, Wassergehalt, Oloxidation und VerschleiBelemente
in normalen Bereichen bewegen. Mithilfe einer Olanalyse kénnen Sie nicht nur sehen, wieviel Betriebsstunden das Ol im Einsatz ist.

Die Olanalyse zeigt auch, ob das vom Hersteller empfohlene Wechselintervall verlangert oder verkiirzt werden kann. Bei regelmaBiger

Uberwachung kann mit Hilfe des Trendverlaufs eine Einschatzung gegeben werden.




KOMPRESSOREN-HERSTELLER

ATLAS COPCO AVIA Schmierstoffempfehlung

Schraubenkompressoren GA 5-15 VSD
0,5-1,5 m3/min bei 13 bar, Arbeitsdruck 5,5 bis 13 bar

Atlas Copco empfiehlt fiir einstufige, 6leingespritzte Schrau- Atlas Copco empfiehlt bei erhohten Umgebungstemperaturen
benkompressoren unter normalen Betriebsbedingungen das ein synthetisches Verdichterdl vom Typ Roto-Xtend Duty Fluid.

Verdichterdl Roto-Injectfluid. Im Rahmen von Service- Garan-

) . Fir den Einsatz in der Lebensmittelindustrie gelten erhohte
tie- oder Gewahrleistungsvereinbarungen sind die Ol-Empfeh- o
Anforderungen an die Reinheit der Druckluft. Es werden u.a.

Die Serie GA 5-11 VSD bietet kompakte Anlagen im unteren Leis- lungen des Herstellers einzuhalten. Alternativ zu Roto-Inject o _

) . . ) spezielle Ole mit H1-Zulassung gefordert. Alternativ zu Atlas
tungsbereich von 5,5 — 15 kW fiir eine Produktion mit schwan- Fluid empfehlen wir AVIA COMPRERA VDL 46.

, o Copco Roto-Foodgrade Fluid kann AVIAFOOD COMP 46 emp-
kendem Druckluftbedarf. Eine Steuereinheit {iberwacht den Aus-
. . . Die Empfehlungen zum Wechselintervall und der zu verwenden- fohlen werden.
lassdruck und passt durch Steuern des Antriebs mit variabler )
o den Olsorte hangt von den Umgebungsbedingungen und vom ] )
Drehzahlregelung (VSD) den Luftstrom kontinuierlich an den Bedarf Die Lager der Elektromotoren der Modelle GA 5 VSD bis GA 15
, ; i Betriebsdruck ab. Bei hohem Betriebsdruck und verschmutzter

an. Dank des sehr groBen Regelbereichs fiir Ventilator und Trockner VSD sind mit einem Schmierfett auf Lebensdauer geschmiert.

, . ) . Ansaugluft reduzieren sich die Standzeiten des Ols und auch
sind Energieeinsparungen bis 35% realisierbar.

der Filter deutlich. Umgebungstemperaturen iiber 40°C altern

das Ol schneller und reduzieren die Standzeit deutlich.

Schraubenkompressoren GA 90- GA 315W BJ 2000 ab Seriennummer AIF-024 378

bis zu 40 m3/min bei 14 bar

Wartungshinweise und Olempfehlung fiir GA 5-7-11-15 VSD

Neben den téglichen und dreimonatlichen Uberpriifungen sind die Serviceinspektionen A und B auszufiihren. Die Steuerung zeigt

nach dem vorgegebenen Intervall an, wann der Service fallig ist. Wenn das Serviceintervall erreicht ist, erscheint eine Meldung auf Die GA-Reihe von Atlas Copco ist fur Industrieunternehmen mit hohem

dem Bildschirm. Serviceplane: siehe Abschnitt Servicementi. Nach Durchfiihrung des Service muss die Serviceanzeige zuriickgesetzt Druckluftbedarf. Sie ist mit olgekuhiten einstufigen Schraubenkompres-

werden. Die Offiillmenge liegt je nach Modell und Typ zwischen 3,6 und 5,2 Liter. soren und Motoren bis zu 280 kW Leistungsaufnahme ausgestattet. Die

Olfiillmenge liegt je nach Modell und Typ zwischen 75 und 125 Liter. At-

getiensEinten SENED LY las Copco empfiehlt fiir die Atlas Copco GA-Serie der einstufigen, olein-

1 A . . . . _ .
2000 A Olwechsel mit Filter bei Einsatz von Atlas Copco Roto-Foodgrade Fluid gespritzten Schraubenkompressoren das OEM Produkt Roto-Inject Fluid.
4000'A A Olwechsel mit Filter bei Einsatz von Atlas Copco Roto-Inject Fluid Unter normalen Betriebsbedingungen und bei Betriebsdriicken zwischen
4000 A Luftfiltereinsatz erneuern 7,5 bis 10 bar sind Olwechselintervalle von bis zu 4.000 Betrigbsstunden
4000 A Olabscheidereinsatz erneuern moglich.
4000 A Bei Vollausstattung: Kondensator des Trockners reinigen
4000 B Bei Vollausstattung: Filter der Ventile reinigen
8000 2 B Olwechsel mit Filter bei Einsatz von Atlas Copco Roto-Xtend Duty Fluid 1 gger jihrlich, AVIA Schmierstoffempfehlung

. ) S je nachdem was zuerst eintrifft . . . . . .

4000 B Bei Vollausstattung: Filter der Ventile reinigen ) Alternativ zu Roto-Inject Fluid empfehlen wir AVIA COMPRERA VDL 46. Vor Umstellung auf AVIA GOMPRERA VDL 46 bitte die
80002 B Olwechsel mit Filter 2 Oder alle zwei Jahre, Olsorte in der Anlage priifen. Kontaktieren Sie die fiir den Betrieb befahigte Person (Kompressorenfachkraft) und nehmen Sie vor

je nachdem was zuerst eintrifft

der Umstellung eine Olprobe.



BOGE

Schraubenkompressoren Baureihe S 31-2 - S 340
Bis zu 31,8 m3/min bei 10 bar; Druckbereich: 8 — 13 bar

Beispiel $40-2, ab Baujahr 2012 | Leistung: 41 PS / 30 kW

Kompressor, Olsystem

Filllmenge 28 Liter
Nach den ersten 500 Betriebsstunden sind Ol und Olfilter zu wechseln

Einsatz

Normal
Priifen 12 Monate/1000 Stunden Wechseln 24 Monate/9000 Stunden

OEM-Empfehlung ganzjahrlich

Kompressorol Boge Syprem 8000 S

Nach den ersten 500 Betriebsstunden sind Ol und Offilter zu wechseln

AVIA Schmierstoffempfehlung

Beachten Sie jeweils die Empfehlung in der Betriebsanleitung und kontaktieren Sie bei Fragen zu Anwendung und Alternativen die
Anwendungstechnik der AVIA unter 089 455 045 72. Wenn Boge das Schmierdl 3000plus empfiehlt, reduziert sich das Wechsel-
intervall auf 3000 Stunden.

Mischen Sie niemals unterschiedliche Olsorten und -fabrikate miteinander. Unter Umstanden sind die Zusétze nicht kompatibel.

Kolbenkompressor Baureihe SBD 350-500
Effektive Liefermenge: 0,3 — 0,4 m3/min
Druckbereich: 10 bar

AVIA Schmierstoffempfehlung

Boge empfiehlt fiir die Kolbenkompressoren der Baureihe SRD / SRMD und
SBD / SBMD das Schmierdl BOGE Syprem 8000 S.

Fiir Kolbenkompressoren der Baureihe SB bis Baujahr 2005 empfiehlt Boge
VDL Verdichterdle entsprechend DIN 51506 in der ISO VG 100 bzw. ISO
VG 150. Bei Umgebungstemperaturen bis 40°C kann AVIA COMPRERA
VDL 100 empfohlen werden, bei Temperaturen iber 40°C das Produkt
AVIA COMPRERA VDL 150.

Kolbenkompressoren der Baureihe SC bendtigen laut Boge Ole, welche den
Anforderungen nach DIN 51506 VDL 150 entsprechen. Die Olwechsel sollen alle 2000 bzw. 3000 Stunden bzw. jéhrlich durchgefiihrt
werden. Fiir diese Modelle empfehlen wir AVIA GOMPRERA VDL 150.

COMPAIR

CompAir C35-10, C38, C42, C50 mit Cummins A2300 ab Januar 2008

Liefermenge bis zu 5,0 m3/min - C50 | Druckbereich 5,0 bar - 8,0 bar | Verdichter Kompressordl 9,0 | | Motordl 5,51 | Kiihimittel 7,

Die Modelle der C- Baureihe sind fahrbare Kompressoren
mit 4-Zylinder Dieselmotor, drehzahlgeregelt abhangig vom
Druckluftbedarf, mit integriertem Nachkiihler und automatischer

Kondensatabscheidung.

AVIA Schmierstoffempfehlung

Motor: Fiillmenge 5,5 Liter | 4-Zylinder Diesel, 35 kw |
Olstandkontrolle taglich | Motordl- plus Offilterwechel alle 250

Betriebsstunden

Laut OEM-Empfehlung fiir die Motorisierung Cummins A 2300 nach
API CH-4 und SAE 15W-40 kann unser Motorendl AVIA MULTI HDC
PLUS 15W-40 empfohlen werden.

Verdichter: Fiir den Olkreislauf des Schraubenverdichters darf kein Motordl verwendet werden. Das Kompressordl muss den Anforder-
ungen der DIN 51524 Teil 2 fiir Hydraulikdle HLP 32 bzw. HLP 46 entsprechen. Bei normalen Umgebungstemperaturen bis 25 °C
empfehlen wir AVIA FLUID RSL 32, bei standig erhohten AuBentemperaturen iiber 25 °C AVIA FLUID RSL 46.

Kiihlerfrostschutzmittel: CompAir empfiehlt nur vom Motorhersteller freigegebene Korrosions-Frostschutzmittel oder das Produkt

Havoline AFC von Texaco zu verwenden. Als Kiihimittel kann unser AVIA COOLANT APN empfohlen werden.

51

INGERSOLL RAND (AIR SOLUTION)

Ingersoll-Rand ist ein Hersteller von Kompressoranlagen Das vollsynthetische Produkt basiert auf Polyglykol. Seitens

und vertreibt in Deutschland unter den Namen GHH Rand AVIA gibt es keine Produktalternative.
hauptséchlich Schraubenkompressoren fiir die Industrie.
Fiir die Schraubenkompressoren der Baureihen R-Serie,

AVIA Schmierstoffempfehlung
SSR-Serie und IRN-Serie empfiehlt Ingersoll-Rand folgende

OEM-Produkte:
e Ultra Coolant Lubricant fiir 8000 Bh Olwechslintervall
e und Ultra FG Lubricant — flr den Einsatz in der

Lebensmittelindustrie

Ingersoll empfiehlt Ingersoll-Rand Ultra Coolant, das als OEM-
Produkt fiir den Einsatz in Druckluft Schraubenverdichter der
Baureihe SSR entwickelt wurde und bereits seit tiber 30 Jahren

zur Schmierung von Schraubenverdichtern empfohlen wird.

Fiir Schraubenverdichter der Baureihe Pac Air bis Baujahr 2006
kann entsprechend OEM-Empfehlung ISO 6743/4 HM und I1SO
VG 68 unser Hydraulikol AVIA FLUID RSL 68 empfohlen werden.

Fiir Baukompressoren von Ingersoll finden Sie Empfehlungen

zum richtigen Betriebsstoff in der Betriebsanleitung.

Kontaktieren Sie bei Fragen zu Anwendung und Wahl
des richtigen Schmierstoffs die Anwendungstechnik der AVIA
unter 089 455 045 72.
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KAESER

Kaeser Classic W mobiler Kolbenkompressor

Maximaler Betriebsiiberdruck 10 bar

= Motor: Classic W Kompressorblock KC 390 mit 2,2kW Leistung |
Fillmenge 0,21 | Olwechsel alle 1000 Bh oder alle 2 Jahre |
;é‘ ) = OEM Empfehlung: 5°C — 35°C SAE 5W30 | Wechselintervall

gilt fiir kiihle bis méaBige Umgebungstemperaturen, niedrige

Luftfeuchtigkeit, geringe bis mittlere Auslastung und verkirzt

sich bei ungiinstigen Umgebungsbedingungen.

AVIA Schmierstoffempfehlung

AVIASYNTH LSP PLUS 5W-30
AVIA DYNETIC-LL 5W-30
AVIATURBOSYNTH LS PLUS 5W-30

Kolbenkompressoren werden als Drucklufterzeuger fiir Werkstatt, Produktion und Handwerk eingesetzt. Sie sind mobil oder freistehend
als unabhéngige Stationen einsetzbar und unterscheiden sich im wesentlichen in Leistungsklasse und Speichervolumen. Der
Verdichter besteht immer aus einem Motor mit Kompressorblock, einem Druckluftspeicher und den notwendigen Bedienelementen

und Anschliissen zur Druckluftentnahme.

Kaeser MOBILAIR M122 mobiler, fahrbarer Baukompressor

Schraubenkompressor flir einen Volumenstrom 7,3 — 11,4 m3/min

Die Mindestanforderung des OEMs fiir die Motorisierung
TCD 2012 L04 ohne Dieselpartikelfilter lautet API CF, ACEA
E4 oder E7 bei einer Viskositdt SAE 10W-40 oder 15W-40.
Die OEM-Empfehlung fiir Deutz TCD 2012 L04 mit Diesel-
partikelfilter lautet APl CJ-4 oder ACEA E6 bei einer Viskosi-
tat SAE 10W-40.

Motor: Deutz 4-Zylinder Diesel, 83 kw | Fiillmenge 111 | Olstandkontrolle téglich | Motordl- plus Olfilterwechel alle 500 Bh

AVIA Schmierstoffempfehlung
Fiir den Betrieb des Kompressors ohne Einsatz eines Partikelfilters empfehlen wir folgende Motordéle:
AVIATURBOSYNTH HT-E 10W-40 oder AVIA TURBOSYNTH CFE 10W-40

AVIA MULTI CFE PLUS 10W-40 oder AVIA MULTI HDC PLUS 15W-40

Fiir den Betrieb des Kompressors mit Partikelfilter empfehlen wir:

AVIA MULTI LSP 10W-40 oder AVIA MULTI LSP EXTRA 10W-40

Kiihlerfrostschutzmittel: Menge 18 Liter | KihImittelstand t&glich priifen, Kiihimittelwechsel alle 1000 Bh | Hersteller empfiehit
Kiihimittel entsprechend ASTM D4985

AVIA Empfehlung Schmierfett

AVIA COOLANT APN oder AVIA COOLANT APN-S Nachschmieren alle 500 Bh. Zur Schmierung der Chassis und der Anhdngerkupplung
AVIA ANTIFREEZE APN oder AVIA ANTIFREEZE APN-S soll ein Lithium Mehrzweckfett verwendet werden. Wir empfehlen AVIALITH 2 EP.

Verdichter / Verdichterdl: Fiillmenge 22 Liter | Olwechsel alle 500 Bh oder jahrlich | Kaeser empfiehlt ein synthetisches

Verdichterol vom Typ Kaeser Sigma Fluid S-460

AVIA Schmierstoffempfehlung

Beachten Sie jeweils die Empfehlung in der Betriebsanleitung und kontaktieren Sie bei Fragen zu Anwendung und Wahl des richtigen
Schmierstoffs die Anwendungstechnik der AVIA unter 089 455 045 72.

13



Kaeser DSD 171 stationirer Schraubenkompressor

Volumenstrom 14 bis 25 m3/min bei 5,5 - 8,5 bar

Fillmenge 721 | Fillmenge Filter 41 | Differenz Fiilllmenge zwischen Minimum und Maximum 13|

Von Kaeser werden fiir stationdre Schraubenkompressoren die
Ole SIGMA FLUID PLUS und SIGMA FLUID FGL empfohlen.

KAESER empfiehlt SIGMA FLUID PLUS als Standard
Kompressorendl. Das OEM-Produkt ist ein synthetisches auf
Polyalphaolefinen (PAQ) basierendes Ol. Fiir das Modell DSD
171 wird bei Umgebungstemperaturen bis 45°C eine Viskositét
ISO VG 68 empfohlen. SIGMA FLUID FGL ist ein auf PAO
basierendes Verdichterdl der ISO VG 46, speziell fiir den Einsatz

in der Lebensmittelindustrie.

Wartungsintervalle

50 Stunden nach Erst-Inbetriebnahme

200 Stunden nach Erst-Inbetriebnahme

wdchentlich
Beachten Sie die Wartungshinweise der Anzeige SIGMA CONTROL

Alle 1000 Betriebsstunden
Nach 2000 Stunden oder jahrlich
alle 3000 Stunden

alle 3000 Stunden oder jéahrlich, je nachdem was zuerst eintrifft

Alle 9000 Stunden oder nach 3 Jahren bei Verwendung
von SIGMA FLUID PLUS

Alle 3000 Stunden oder jahrlich bei Verwendung
von SIGMA FLUID FGL

jahrlich
Alle 12000 Stunden

nach 6000/12000 Stunden oder nach 3 Jahren

nach 20000/36000 Stunden oder mindestens alle 8 Jahre

Wartungsarbeiten

Priifen Sie alle elektrischen Anschliisse und sichern Sie diese
falls notwendig

Wechseln Sie den Olfilter

Priifen Sie den Olstand und den Leckolbehélter

Reinigen oder wechseln Sie den Luftfilter. Wechseln Sie den
Offilter. Wechseln Sie die Patrone des Olabscheiders

Reinigen Sie die Kiihlerrippen bzw. wechseln Sie die Staubfilter
Nachschmieren der Motorlager
Uberpriifen Sie die Kupplung

Wechseln Sie den Olfilter

Wechseln Sie das Verdichterol

Wechseln Sie das Verdichterol

Priifen Sie alle elektrischen Anschliisse und sichern Sie diese
falls notwendig. Priifen Sie das Uberdruckventil

Priifung aller Ventile vom KAESER Kundendienst
Wechsel der Liifterlager

Wechsel der Motorlager

AVIA Schmierstoffempfehlung

Zur Schmierung der Motorlager empfiehlt Kaeser das Schmierfett ESSO Unirex N3. Jahrlich bzw. alle 2000 Betriebsstunden sollen

35g Schmierfett (iber die Schmiernippel der Lagers nachgeschmiert werden. Mit Blick auf die Gewéhrleistung des Herstellers darf nur

dieses Produkt eingesetzt werden.

Beachten Sie jeweils die Empfehlung in der Betriebsanleitung
und kontaktieren Sie bei Fragen zu Anwendung und Wahl des
richtigen Schmierstoffs die Anwendungstechnik der AVIA unter
089 455 045 72.

Bei Wechsel des Kompressorendls empfehlen wir das
Aggregat zu spiilen, um zuvor angesammelte Ablagerungen
zu entfernen. Als vergleichbares Produkt fiir dlgeschmierte
Schraubenverdichter in der Nahrungs- und Futtermittel-, und
in der pharmazeutischen Industrie bietet AVIA das Produkt
AVIAFOOD COMP 46 (fiir das Modell DSD 171) an. AVIAFOOD
COMP sind in den Viskositden 32-150 verfiigbar und erfiillen

die Reinheitsanforderungen nach FDA H1.

Die OI- und Offilter Standzeiten fiir den Industrieverdichter
vom Typ DSD 171 variieren je nach Einsatzbedingungen und

Oltyp. Unter normalen Bedingungen empfiehlt Kaeser beim

Einsatz von vollsynthetischen Verdichterdlen einen Wechsel
nach 9000 Betriebsstunden bzw. nach 3 Jahren Einsatzdauer.
Unter unglinstigen Bedingungen wie hoher Luftfeuchtigkeit
oder Umgebungstemperaturen deutlich iiber 25 °C und hoher
Auslastung ist das Ol bereits nach 6000 Bh oder einem Jahr zu
wechseln. Beim Einsatz in der Lebensmittelindustrie soll das
Ol bereits nach 3000 Betriebsstunden bzw. unter ungiinstigen
Bedingungen nach 2000 Bh oder jahrlich gewechselt
werden.Insbesondere nach Wechsel des Ols konnen sich
durch die reinigende Wirkung des Frischdls Ablagerungen
in der Filterpatrone sammeln. Deshalb soll neben Olstand
und -zustand auch die Kartusche des Olabscheiders regel-

maBig d.h. alle 1000 Bh gepriift werden.

SCHNEIDER
Schneider AirSystems AM Airmaster 5 bis 22 kW

0,7-3 m3/min Volumenstrom bei Betriebsiiberdruck 10 bar

Kleinere Gewerbebetriebe im Handwerk oder Maschinenbau nutzen oft Anlagen, deren Druckbehélter TUV-frei zu betreiben sind.

Schneider bietet sowohl stationdre als auch Beistell-Kompressoren und ist in kleineren Handwerksbetrieben weit verbreitet.

GroBere Druckluftbehélter miissen vom TUV gepriift werden, 200 Liter-Druckbehalter alle 5 Jahre. Wenn der Kunde zwei 90 Liter-

Druckbehélter betreibt, sind diese TUV-frei. Eine Priifung ist notwendig, wenn das maximale ,Druckinhaltsprodukt® (Volumen x

zuldssiger Maximaldruck) die Zahl 1000 (iberschreitet. Stationdre Schraubenkompressoren der Airmaster Serie AM ermdglichen eine

kontinuierliche Druckluftversorgung bei erhéhtem Volumenbedarf.

OEM- Empfehlung

Olwechsel erstmalig nach 500 Betriebsstunden; danach alle
3.000 Betriebsstunden. Wird das Schraubenkompressorendl
Art.-Nr. B 111 012 (teilsynthetisch) verwendet, muss beim
ersten Olwechsel der Offilter (Art.-Nr. G 460 871) mit gewechselt
werden. Wird das Schraubenkompressorendl Art.-Nr. B 111 010
(mineralisch) verwendet, muss beim ersten Olwechsel neben
dem Offilter (Art.-Nr. G 460 871) auch die Feinstfilterpatrone
(Art.-Nr. G 410 924) gewechselt werden!

AVIA Schmierstoffempfehlung

Alternativ kann fiir Schraubenkompressoren der Serie AM unser
AVIA COMPRERA VDL 46 empfohlen werden. Priifen Sie alle 100
Betriebsstunden den Olstand. Fiihren Sie zur Olstandskontrolle
die Wartungsvorbereitung durch. AnschlieBend schrauben Sie
die Oleinfiillschraube (Pos. A) auf. Der maximale Olstand ist
erreicht, wenn das Ol an der Unterkante des Oleinfiillstutzens
steht. Der minimale Olstand ist erreicht, wenn das Ol an der

Unterkante des Olschauglases steht.
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VAKUUMPUMPEN-HERSTELLER

BUSCH

Busch Vakuumpumpe R5 RA

Ausfiihrung mit Olriicklaufventil (RA ... C, 0.5 mbar)

Olmenge 0,4 Liter

Die Busch Vakuumpumpe arbeitet nach dem Drehschieberprinzip.
Die Vakuumpumpe wird zum Absaugen von Luft eingesetzt.
Der Hersteller empfiehlt zur Schmierung entweder Busch
Vakuumpumpendl VM 068 oder fiir Anwendung im Lebensmittel-
bereich das Produkt VSL 068.

AVIA Schmierstoffempfehlung

Beachten Sie jeweils die Empfehlung in der Betriebsanleitung
und kontaktieren Sie bei Fragen zu Anwendung und Wahl
des richtigen Schmierstoffs die Anwendungstechnik der AVIA
unter 089 455 045 72.

ANHANG

Grenzwerte der Kompressionsend- und Nachkuhltemperaturen bei Luftkompressoren
mit 0lgeschmierten Druckraumen gemaB GUV-R 500
(Kapitel 2.11, Abschnitt 3.3.1 bis 3.3.3 von Teil 2)

Kompressorart

einstufig

mehrstufig

mehrstufig bei intermittierendem
Betrieb (Kurzzeitbetrieb)

mehrstufige Kompressoren fiir
elektrische Schaltanlagen

Kompressoren fiir Dieselmotor
Anlassflaschen

einstufige Kompressoren von
Schienen- oder Kraftfahrzeugen

mehrstufige Kompressoren von
Schienen- oder Kraftfahrzeugen

Luftkompressoren zum Fordern
brennbarer Stoffe

Kompressoren mit
Oleinspritzkiihlung

Installierte
Motorleistung
in KW

150

zuldssiger Kom-
pressionsenddruck
(Uberdruck) in bar

<10
>10

<10
>10

Kompressionsend-
temperatur (jeder
Stufe) in °C

220
200

180
160

200

200

200

220
(bei Fahrbetrieb)

200
(bei Fahrbetrieb)

100

110

Temperatur am
Nachkiihleraustritt
in °C
80
80

80
80

80

80

80

150
(Eintrittstemperatur
Sammelbehlter)

150
(Eintrittstemperatur
Sammelbehdlter)

keine Angabe

keine Angabe
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Verdichterole OEM

Sorte IS0 VG Grundol DIN /1SO Beschreibung AVIA

Roto-Inject Fluid 46 Mineralol 51506 VDL speziell fiir Atlas Copco GA-Serie COMPRERA VDL 46

Roto-Xtend Duty Fluid 46 Mineralol 51506 VDL speziell fiir Atlas Copco GA-Serie mit verlangertem Wechselintervall Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Roto-Foodgrade Fluid 68 Mineralol 51506 VDL fiir den Einsatz in der Lebensmittelproduktion AVIAFOOD COMP 46

Paroil M 46 Mineraldl 6743/3 L-DAH fiir fahrbare Kompressoren COMPRERA VDL 46

Paroil M Extreme 46 Mineraldl 6743/3 L-DAH fir fahrbare Kompressoren mit verldngertem Wechselintervall Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Paroil S 46 PAO 6743/3 L-DAH vollsynthetisch fiir fahrbare Kompressoren SYNTOAIR PE 46

Paroil S Extreme 46 PAO 6743/3 L-DAH vollsynthetisch fiir fahrbare Kompressoren mit verlangertem Wechselintervall Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
3000plus 46 Mineraldl 51506 VCL Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Syprem S 68 PAO 51506 VDL vollsynthetisches Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Syprem 8000 S 68 PAO 51506 VDL vollsynthetisches Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Syprem 8000 K 100 Ester 51506 VDL synthetisches Verdichterdl fiir Kolbenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA

FLUID FORCE 2000 HOUR 46 Mineral6l The Screw Warranty Lubricant Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
FLUID FORCE 4000 HOUR 46 Mineraldl Screw Lubricant bis 4000 Bh Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
FLUID FORCE FOOD GRADE 46 Mineraldl Screw Lubricant fiir die Lebensmittelindustrie Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
FLUID FORCE BLUE ENERGY 46 PAO Verdichterdl fir Schraubenverdichter bis 8000 Bh Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
CompAir "4000" 46 Mineraldl Verdichterdl fiir Schraubenverdichter bis 4000 Bh Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA

Ingersoll-Rand

SSR Ultra Coolant 46 PG Verdichterol fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA

SIGMA FLUID MOL 46 Mineraldl 51506 VCL Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
SIGMA PREMIUM FLUID M 460 46 Mineraldl 51506 VDL Verdichterdl fiir Schraubenverdichter COMPRERA VDL 46

SIGMA PREMIUM FLUID M 100 100 Mineraldl 51506 VDL Verdichterdl fiir Kolbenverdichter COMPRERA VDL 100

SIGMA PREMIUM FLUID M 150 150 Mineraldl 51506 VDL Verdichterdl fiir Kolbenverdichter COMPRERA VDL 150

SIGMA FLUID PLUS 46 PAO synthetisches Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
SIGMA FLUID S-460 46 PAO synthetisches Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA

OEMIN-Schraub Art.Nr. B 111010 46 Minerall 51506 VDL Verdichterdl fiir Schraubenverdichter COMPRERA VDL 46

OETSYN-Schraub Art.Nr. B 111012 46 Teilsynth. 51506 VDL Verdichterdl fiir Schraubenverdichter Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Spezialdl VM 22-150 Mineraldl Vakuumpumpendl ohne besondere Anforderung Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Spezialol VSA (neue Sorte) 32-100 PAO synthetisches Ol fiir Anwendungen der Lebensmittelindustrie Bitte kontaktieren Sie den technischen Service der AVIA
Spezialol VSL 32-100 PAO synthetisches Ol fiir Anwendungen der Lebensmittelindustrie AVIAFOOD COMP 46
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AVIA AG
Grillparzerstr. 8 | 81675 Miinchen
info@avia.de | www.avia.de




